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als Lehrer der Chemie mit dem Worte Hydrat eine
Wasserverbindung bezeichnen und nichts anderes.
Ich bitte die Herren Herausgeber von Handbiichern und
Zeitschriften und besonders die Redaktionen des Che-
mischen Centralblattes und der Berichte der Deutschen
Chemischen Gesellschaft giitigst in Erwigung zu ziehen,
ob man nicht ein fiir allemal dem Setzer Anweisung geben
koénnte, diese Chlor-, Brom-, Sulfhydrate — selbst wenn sie
die Autoren so nernen — in Chloride, Bromide und Sul-
fide zu verwandeln. — Vor Jahren war im Preisverzeich-
nis der Firma C. A. ¥. Kahlbaum eine Quelle fiir solche
Hydrate, namentlich bei unseren Studierenden und Prakti-
kanten im Laboratorium. Als ich jedoch eines Tages das
von Kahlbaum angebotene, hochst interessante Cholin-
chlorhydrat -— genau dieses — mir bestellte, hat Kahl-
baum seine Hydrat-Nomenklatur in erfreulicher Weise ab-
gedndert. Seitdem beziehen unsere Praktikanten Hydro-
xylamin-hydrochlorid von Kahlbaum und nicht mehr
Hydroxylamin-chlorhydrat. Auch Preisverzeichnisse haben
ihren Einfluf} auf die Nomenklatur und auf das Chemie-
studium. Als Kuriosum sei erwidhnt, dafl in der neueren
Auflage von E. Fischers Leitfaden zur Darstellung orga-
nischer Priparate immer noch Phenylhydrazin-hydro-
chlorat angewendet wird. Ich habe es erlebt, daf} ein ge-
wissenhafter Praktikant sich das salzsaure Salz dargestellt
hatte und es nun in wésseriger Losung mit chlorsaurem
Kalium umsetzen wollte.

4. Ich mache schliefllich auf die Worte Hydrieren,
Hydrogenieren und Hydratisieren aufmerk-
sam. Da mit Hydro- gewohnlich der angelagerte Wasser-
stoff, doch zuweilen auch das addierte Wasser bezeichnet
wird, so hat der kiirzlich verstorbene E. Erd mann vor-
geschlagen, die Operation der Wasserstoffanlagerung
Hydrogenieren oder Hydrogenierung zu nennen, um sie
von der Hydratisierung besser zu unterscheiden. Konnte
man sich entschlieflen — abgesehen von der einstweilen
nicht zu vermeidenden Hydrolyse — mit Hydro- nur eine
Wasserstoffverbindung und mit Hydrierung (oder Hydrie-
ren) nur eine Wasserstoffanlagerung zu bezeichnen (die
Hydrakrylsiure also zu beseitigen), so wiirden fiir das
Wasser das Hydrat und das Hydratisieren (vgl. jedoch den
3. Absatz!) unzweifelhaft feststehen; die Hydrogenierung
wire iiberfliissig. —

Mir scheint, dafl eine Bearbeitung dieser Fragen wich-
tiger ist, als manche mit groBem Scharfsinn durchgefiihrte
Einzelheit der Nomenklatur. Nicht nur fiir das Patentamt
und den Hochschullehrer, sondern auch fiir die Chemie-
lehrer an Oberrealschulen oder Realgymnasien ist die
moglichst eindeutige Ordnung und sachgemifle Bezeich-
nung allgemein gebrauchter Stoffe unerldflich. Unver-
ganglich richtig bleiben nur solche Namen, die sich auf
reine Tatsachen stiitzen. '

Ich bitte die Nomenklaturkommission der Deutschen
Chemischen Gesellschaft, welche bereits so vortreffliche
Arbeit geleistet hat, weiterhin helfend einzugreifen und
auch die oben angefiihrten Schwierigkeiten aus dem Wege
Zu TAumen. [A. 168.]

Berichtigung zu
»Uber Blutfarbstoff und einige Porphyrine“.
Von H. Fischer.
In Heft 44, S. 982, ist die Formel der Xanthopyrrolcarbon
sgure VIIT unrichtig wiedergegeben; richtig ist sie, wie folgt:
H;,C—C‘] : ];C—CHQ-CHQ-—COOH

/|C——CEH,,
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Personal- und Hochschulnachrichten.

Dr. F. Knoop, Ordinarius und Direktor des physikalisch-
chemischen Instituts der Universitit Freiburg i. Br., wurde von
der mathematisch-naturwissenschaftlichen Klasse der Akademie
der Wissenschaften Heidelberg zum a. o. Mitglied gewihlt.

Dr. J. Beger, a. o. Prof. fiir Mineralogie und Petro-
graphie an der Universitit Tiibingen, erhielt die Rechte eines
o. Prof.

Dr. L, Maurer, o Prof. der Mathematik der Universitit
Tiibingen, ist vom 81. 3. 1926 von den Amtspflichten entbunden.

Ausland: Ernannt: J. M. Johlin von der Universitit
London zum D. Sc. fiir Chemie, — M. A. Loewenstein
zum Vorsitzenden der Cellulose Holdings and Investment. —

Dr. I. Langmuir erhielt von der Reale Accademia dei
Lincei, Rom, den Cannizzaro-Preis fiir seine Arbeiten Ulber
Atomstruktur.. .

Dr. R. B. Moore wurde von der American Section of the
Society of Chemical Industry die Perkin-Medaille 1925 verliehen.

Dr. phil. h. ¢. J. A. Brinell, Inbaber der Polhem-, der
Rinman- und der englischen Bessemer-Medaille, starb im Alter
von 76 Jahren am 17. 11. in Stockholm.

Verein deutscher Chemiker.

Dr. Fredrik Valeur 4.,

Am 1. 10. 1925 ist unser Mitglied, Dr. F. Valeur,
Direktor der Gmundner Portland-Cement-Fabrik Hans Hatschek
in Gmunden (Oberdsterreich), nach lingerer Krankheit ge-
storben.

In Norwegen zu Forde am 10. 4. 1859 geboren, hat Dr.
Valeur doch seit Beginn seiner Hochschulzeit fast ausschlief3-
lich in Deutschland gelebt. Er studierte urspriinglich Forst-
wissenschaft, wandte sich aber wegen der Ubertiillung dieses
Berufes in seiner Heimat dem Studium der Chemie zu, promo-
vierte in Tiibingen und war Assistent Stahlschmidts in Aachen.
Nacheinander war Dr. Valeur Betriebsleiter der Firma
Traine & Hellmers in Dellbriick bei Kéln, Leiter des stidti-
schen Laboratoriums in Harburg und Betriebsassistent in der
Portland-Cementfabrik Hemmoor. Seine umfassenden Kennt-
nisse und sein Organisationstalent bewirkten, daf3 er hier bald
in die Stellung des technischen Direktors vorriickte. Im Jahre
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Zeitselrift fiir
angewandte Chemie

19C4 ibernahm Dr. Valeur die Direktion der Zementfabrik
vorm. Eichwald S6hne in Ho6xter in Westfalen, folgte aber im
Jahre 1909 dem Rufe der neu gegriindeten Portland-Cement-
Fabrik Hans Hatschek in Gmunden. Vermége seiner reichen
Kenntnisse und Erfahrungen gelang es ihm die Kinderkrank-
heiten des jungen Unternehmens zu iiberwinden und den Be-
trieb wirklich vorbildlich zu gestalten.

Die Tatsache, dafl das Schamottefutier der Drehéfen sehr
teuer war und bei den hiufigen Beschddigungen desselben den
Zementklinker verunreinigte, veranlafite Dr. Valeur zu der
Erfindung, die Drehofen mit Klinkerbeton auszufiittern. Dieses
Verfahren wurde vielfach in Drehdfen, zuweilen auch in
Schachtofen ausgenutzt, brachte aber dem Erfinder nicht den
verdienten materiellen Erfolg, weil sich die Verletzung des
Patentes zu schwer nachweisen lief3.

In Gmunden, einem beliebten Kurort, mufite sich Valeurs
Interesse besonders der Entstaubung der nach dem Trocken-
verfahren arbeitenden Fabrik zuwenden. Die Lésung gelang
ihm einwandirei durch Verfolgung des Grundsatzes, den Staub
im Augenblick des Entstehens abzusaugen und nicht erst in
die Luft gelangen zu lassen. Lr loste die Frage auf mechani-
schem Wege, da die elektrische Stiubniederschlagung damals
noch nicht bekannt war.

Der Verfasser hatte wiederholt Gelegenheit, das Werk
Gniunden, die Schopfung Valeurs, unter seiner Fihrung
zu besichtigen und sich an der mustergiiltigen Anlage und Er-
haltung des Betriebes zu erfreuen.

In den letzten Monaten seines Lebens litt Dr. Valeur
unter schwerer Krankheit. Wihrend er zur Erholung in seiner
Lieblingsstadt Miinchen weilte, ereilte ihn allzu frith der Tod.
Wer das Gliick hatte, Dr. Valeur in seiner edlen und
giitigen Gesinnung lcennenzulernen, wird ihm ein dauerndes
treues Andenken bewahren.

Mitglied des Vereins deutscher Chemiker war Dr. Valeur
seit 28 Jahren und gehdrte unserem Bezirksverein seit dessen
Begriindung an. Bezirksverein Deutschésterreich.

Der Vorsitzende:
Dr. Geslich.

Aus den Bezirksvereinen.

Berliner Bezirksverein. Sitzung am 8. 10, abends 8 Uhr,
gemeinsam mit der Polyt. Ges. Berlin. Vors.: Dr. Bein. Vom
Berliner Bezirksverein waren 55 Mitglieder anwesend. Nach
einer geschiftlichen Besprechung uber die Niirnberger Haupt-
versammlung versammelten sich die Mitglieder zu dem Vor-
trag von Geh. Regierungsrat Dr-Ing. Theobald: ,Orgelbau
nnd Glockenguf im 12. Jehrhundert (mit zahlreichen Licht-
bildern).

Nach einem geschichtlichen Uberblick iber Erfindung und
Entwicklung der Orgel im Altertum und friihen Mittelalter
erlduterte der Vortr. die Orgel, wie sie der Priester und
Moénch Theophilus in seiner Schedula diversarum artium um
das Jahr 1100 beschreibt, und stiitzte seine durch langjihrige
Theophilus-Forschung gewonnene Anschauung durch zahlreiche
eigne Rekonstruktionen. Besonders fesselte ‘daran die Her-
stellung der Orgelpfeifen aus Kupfer. Zundchst mufi das gegen-
seitige Langenverhilinis der Pfeifen verschiedener Tonhdhe
bestimmt werden. Dann wird ein Kupferblech von der Form
der Abwicklung der fertigen Pleife zugeschnitten und mit
einem Querschlitz, dem spiiteren .,Aufschnitt”, versehen. Zur
Vorbereitung des Lotens, das in diesem Fall iiberlappt, nicht
wie im spéteren Orgelbau stumpf, geschieht, wird der eine
Rand des Kupferblechs aufien, der andere innen metallisch rein
geschabt; desgleichen wird auf der Innenfliche des Rlechs
unterhalb des Aufsclinittes ein Streifen rein geschabt, gegen
den nach dem Rollen der Pfeife der ,Kern* gelotet werden soll.
Die geschabten Stellen werden nach leichter Erwidrmung mit
Harz bestrichen und mit dem Lotkolben verzinnt. Das Blech
wird nun auf einem eisernen, in Docken laufenden Dorn. der
spiteren ,,Patrone”, zur Pfeife gerollt und zwecks Létens der
Uberlappung mit Eisendraht umwickelt. Das Ganze wird iiber
das Feuer gestellt und ein Liippchen mit Harz und ihm folgend
eine lange Zinnstange iiber die Naht gefithrt, wobei das Zinn
schmilzt und die Naht schliefit.

Ist das Pfeifenrohr geldtet, so wird es noch auf der Palrone
steckend in zwei Docken eingelegt und mittels einer Kurbel

gedreht, wobei der Meister durch Umfassen der Pfeife mit
Handschuhen diese rundet. Nun wird oberhalb und unterhalb
des Aufschnittes die Pfeife abgeflacht, damit die ,Kernspalte"
entsteht, und der Kern, eine etwa halbkreisiérmige Kupfer-
scheibe, an seiner Rundung geschabt und verzinnt, in das
Pfeifenrohr geldtet. Dazu bedient sich Theophilus feiner Zinn-
schnitzel, die mit einem besonderen, durch den Aufschnitt ge-
schobenen Lotwerkzeug geschmolzen werden.

Neben der ,,Windlade” und dem ,Balgmiindungsstiick aus
Holz beschreibt Theophilus die gleichen Teile aus Kupfer. Und
zwar ist es besonders fesselnd, dafl diese Kupferteile gegossen
werden. Dall man damals verhiltnismiBig groBle und ver-
wickelte Teile in Kupfer zu gieflen verstand, das bekanntlich
zu starker Gasaufnahme und daher zu blasigem Gufl neigt, mu#
unser Erstaunen hervorrufen,

Von dem Orgelbau ging der Vortr., ebenfalls nach einer
geschichtlichen Einleitung, zu dem Glockengul iiber. Diente
bei dem Gufi der Orgelpfeife Wachs als der Werkstoft, aus
dem das kiinftige Gufistiick geformt und der dann ausge-
schmolzen wurde, um den Hohlraum fiir das fliissige Metall zu
bilden, so wird bei dem so viel gréfieren GufBstiick, das die
Glocke darstellt, Talg als Formstoff verwendet. Die Glocke
wird liegend geformt. Auf die ,Kernspindel” werden zumichst
Tonlage um Tonlage aufgelegt, um den ,Kern“ zu bilden. Nach
dem Abdrehen des Kerns wird aus Talg das ,,Hemd“ geformt
und nach dessen Abdrehen der ,Mantel” ebenfalls aus Ton-
lagen, mit Reifen verstirkt, aufgelegt. Das Ganze wird von
Hand in die ,Dammgrube® gesenkt, der Talg ausgeschmolzen
und die Form zur Aufnahme des Glockenmetalls fertig gemacht,
durch Feuer in einem um sie gemauerten Ringofen gebrannt
und durch Ausfiillen der Grube ,eingedammt".

Das Glockenmetall, wie heule vier Teile Kupfer und ein
Teil Zinn, ist teils Bronze von fritheren Giissen oder
von zerschlagenen Glocken, teils wird es neu erschmolzen.
Das geschieht in tragbaren Pfannenéfen, aus Eisenblech ge-
nieteten Kesseln mit rundem Boden, mit Steinen ummauert
und mit Blasebdlgen umstellt. Die Pfannen sind auf eigen-
artige Weise mit Holzzwischenbdden und einer Holzverkleidung
an der Pfanneninnenwand gefiittert, die wohl den Zweck baben,
das oxydierte Zinn zu reduzieren. Ist die Bronze erschmolzen,
so wird die Ringmauer um- die Pfanne abgebrochen, vier
Minner stecken starke Stangen durch die vier Henkel der
Pfanne und tragen das fliissige Metall vorsichtig zur Glocken-
form. Der Meister, das Ohr {iber die Form geneigt, horcht ge-
spannt auf die mit dem Eingieflen verbundenen Té6ne und lifit
mitunter einhalten, damit das Metall sich setzen kann.

Will man die Mithen und Gefahren des Gieflens aus den
Pfannendfen, die sich namentlich bei einer grofien Glocke
fithtbar machen, umgehen, so baut man einen ,Abstichofen®.
Er gleicht den Pfannenéfen, hat aber ein Loch iiber dem flachen
Boden der weit grofleren Eisenpfanne, das wihrend des
Schmelzens mit einem Tonpfropfen verschlossen ist. Zwischen-
boden und Wandfutter aus Holz werden auch hier angebracht.
Die Bilge, gleichfalls in Gruppen um den Ofen verteilt, werden
von je zwei Minnern bedient. Von dem Ofen zum Einguf}
fithrt eine Rinne fiir das fliissige Metall, die aus einem halben
Baumstamm ausgehéht und ringsum mit Ton verkleidet ist.
Ist das GlockenguBmetall gar, so stofit ein Mann mit einent
an langer Stange sitzenden krumnien Eisen, spiter ,,Augeisen
genannt, den Tonpfropfen aus dem Abstichloch und gibt dem
Metall den Weg zur Form frei.

Ist das Metall erstarrt und etwas abgekiihlt, so wird die
Form aus der Grube gehoben, auf die Seite gelegt, und zunichst
der Kern herausgeschlagen, weil man von ihm ein Aufsaugen
von Wasser, Dampfbildung und Sprengen der Glocke befiirchtet.
Nach volligem Erkalten wird auch der Mantel abgeschlagen.
die Glocke mit einem Holzkreuz. auf die Lade gelegt und
unter Umdrehen mit einem Sandstein geglattet.

Der Vortr. wies zum Schluff auf die Ehrenpflicht des Tech-
nikers hin, an dem Erschlieflen der Vergangenheit der Technik
mitzuwirken., was noch bis vor kurzem dem Philologen und
Kunstgeschichtler, nicht immer zum Besten der technischen
Wissenschaft, vorbehalten war. Auch fir den Techniker gelte
das Faustwort:

Was du ererbt von deinen Vitern hast,
Erwirb es, um es zu besitzen.
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